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Technologie-Konzept: Qualitätsoptimierung an Vorbehandlungsanlagen                           

ZIELE

Laugenfiltration:
- weniger Schwebstoffe, 
- weniger CSB
- weniger Schwammbildung
- weniger Alkalitätsverschleppung
- weniger Schmutz und Tensid-
  verschleppungen in nachgeschaltete
  Reinigungssbäder / Spülzonen
- > 40% CSB-Reduzierung
- höhere Reinigungswirkung bei 
  geringerem Tensidgehalt
- besserer Wärmeübergang durch saubere 
  Wärmetauscher
- weniger Manpower für Reinigungsarbeiten
- qualitativ bessere Reinigung durch 
  weniger Schmutzfracht

Oberflächenspannungsmessung (freier Tensidgehalt):
- freien Tensidgehalt in der Lauge bedarfsgerecht einstellen
- dadurch Reduzierung der Tensidverschleppung in nach-
  geschaltete Spülzonen
- Reduzierung der Frischwassermengen möglich durch die 
  ständige Kontrolle der Oberflächenspannung in den 
  Spülzonen
- gleichmäßigere, lineare Oberflächenspannung mN/m über 
  die gesamte Reinigungszeit
- Maschinenstop bei Unter-Überschreitung des eingestellten
  Sollwertes
- Tensideinsparung

Umkehr-Osmose:
- Reduzierung von Verschleppungen in nachgeschaltete 
  Spülzonen:  -- CSB
                      -- Schmutz
                      -- Alkalität
                      -- Chemie 
- Optimierung der Spülqualität durch höheren Frisch-
  wasserstrom (Frischwasser+Recyclingwasser)
  in die Spüle 3
- Frischwasser- und Chemieeinsparung
- Konzentratrückführung in Hauptlauge
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Überwachen derÜberwachen der TensidkonzentrationTensidkonzentration

 

OS von Leitungswasser  
kein Tensid !  

 

 Sollwert Endspüle OS  
zu niedrig  

wenn gemessene OS 
niedriger als dieser Wert, 
dann zuviel Tensid in der 

Endspüle  
Spülprozess -Qualität !  

 
Sollwert Chemie -Pumpe 

ein,  
Tensidzugabe,  

Oberflächenspannung wird  
niedriger  

 Sollwert Chemie -Pumpe 
aus,  

Tensid genügend 
vorhanden,  
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2. Oberflächenspannung im Leitungswasser - Spülwasser - Laugenbad

 Sollwert OS in der 
Reinigung zu hoch,  
es wird kein oder  

zu wenig Tensid dosiert !  
Reinigungsprozess -

Qualität !  



3. SET Oberflächenspannungsmessung mit automatischer Tensiddosierung
    für zwei Reinigungsanlagen
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 NASS-  
SCHALTSCHRANK 

 TROCKEN- 
SCHALTSCHRANK MIT 
SIEMENS-SPS +  
OPERATOR PANEL 
Op270 +  
OBERFLÄCHEN-
SPANNUNGSMESSUNG 

 VERFAHRBARER OBER- 
FLÄCHENSPANNUNGS- 
SENSOR 

 NASSSCHALTSCHRANK 
MIT MESSSTELLEN: 
- TRINKWASSER 
- SPÜLE 
- REINIGUNGSBAD 



    
    

 

 
 

  

Membranfiltration 
 MT-94

für bäder der Laugen
BGL

Online-Oberflächen-
spannungsmessung 
und Percy-Dosierung

VE-Wasser 
Kreislaufanlage

4. Beispiele:
    Werk BenrathThyssenKrupp 
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4. Beispiele:
    Werk ThyssenKrupp Dillenburg
    Online-Oberflächenspannungsmessung und bedarfsgerechte Tensiddosierung
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5. Vorteile und Nutzen der  SET Oberflächenspannungsmessung und SET Membranfiltration
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-  stabile Reinigungsleistung der  
 Entfettungsbäder über die gesamte
 Produktionszeitzeit

-  Tensid- und Additiveinsparung

- minimierte Tensidverschleppungen
  in die Spülzonen

- Qualitätskontrolle Oberflächen- 
 spannung in den Spülzonene

- Frischwasserreduzierung in
 Abhängigkeit von der Oberflächen-
 spannun

- Parallelanschluss mehrerer
  Produktionsanlagen möglich



 

6. OIstwerte nline-Oberflächenspannungsmessung
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Analysen-Ergebnis
ohne Laugenfiltration                                                                                  mit Laugenfiltration



9. LaugenOptischer Eindruck des bades

Filtrat
5500 mg/l CSB 1

Konzentrat
70000 mg/l CSB 1

Laugenbad
6000 mg/l CSB 1
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